fuer diese lechnische Unierlage behal ten

(DIN 34)

wir uns alle Rechle vor.

1) Kabel nach Zeichnung abisolieren.
Evil. vorhandenen FEP-Mantel auf das angegebene MaR zurtickschneiden.

2) Innenleiter
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hier

*A* ouf den Kabelinnenleiter schieben und verldten.

ldfen

hier

Montageanleitung: 53 T2 Serie: N
Verbinder gerade Kabelbefestigung:
fur Festmaniel-Kabel Innenleiter - gelotet
Aullenleiter - geldtet
A B
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3) Dos so vorbereitete Kabelende in den Steckerkdrper “B* einschieben. bis der Innenleiter
spirbar einrastet.

4) Anschlufimal kontrollieren! ( Siehe Steckernorm oder RT-Liefervorschrifi des zu verarbei -
tenden Koox Kontaktes.)

5) Den Kobelmantel mit dem Gehduse verldten.

Werkzeuge:

Rosen
Hochf resquenzlegséﬁ

Abisolierwerkzeug

84526 Tittmoning Lotousristung
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Tuer giese 1ECsSLHe Uliel iaye Deildl e

(0IN 34)

wir uns alle Rechle vor.

Assembly instruction:

Series: N

53 T2

Straight connector
for semi-rigid cable

Cable entry:
Center contact - soldered
Copper jacket - soldered
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11 Prepare the cable according fo the diagram.

nj

In case of a FEP-jacket remove it to the shown dimension.

solder here

2) Slide center pin "A" over the inner conductor of the cable and solder it

solder here

3) Insert the prepared cable info the connector body *B* until the center pin engages

perceptibly.

4) Ceck the interfoce dimension. See the customer drawing of the relevant connector .
21 Solder the copper jacke! fo the connector body.

84526 Tiftmoning

Rosenber
Hochf requenztechnik é\ﬁ

Tools:

Stripping tool
Saldering equipment
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