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Montageanlelfung:

51 D

Serie: BNC ; TNC

Verbinder gerade

Kabelbefestigung:
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fuer diese lechnische Unlerlage behal fen
wir uns alle Rechle vor (DIN 34}

fur flexible Kabel Innenleiter - gelotet
Auflenleiter - geschraubt
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1) Kabel nach Zeichnung abisolieren.
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2) Abschlufischraube A", Scheibe "B* und Gummiring "C" auf das Kabel schieben.
3) Druckkonus "D* aut das Kabel schieben und Geflechi umlegen.

4) Innenleiter

5) Das so varbereitete Kabelende in

das Gehduse “F* einschieben.

*E* bis an daos Kabeldielekirikum heranschieben und verldten.

6) Abschlufschraube "A° und Gehduse "F* milteinander verschrouben. (em pf. 407“83'“0’“3"4 200 Nem)

Rosenber
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Loteusrustung

Werkzeuge:

Abisol ierwerkzeug
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fuer diese lechnische Unferlage behallen
wir uns alle Rechle vor (DIN 34

Assembly instruction:

Series: BNC

b1 D

Straight connector
for flexible cable

Cable entry:
Center contact - soldered

; TNC

Braid

- clamped

F

1) Prepare the cable according o the diagram.
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2) Slide nut "A", washer "B° and gasket "C° onto the cable.

4) Slide center pin "E" over the inner conducior of the cabie up to the
dielectric and solder in this position.
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3) Push clamp "D" over the braid ond fold back the braid over clamp “D".

solder here

5) Insert the prepared cable info the connector body *F* and tighten down nut "A".

Tools:

Stripping tool
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84526 Titimoning Soldering equipment
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