tuer diese technische Unleriage behgiten
wir uns alle Rechte vor (DIN 34)

Montageanleitung:

32 Ad

Serie: SMA

Gerader Verbinder fir Kupfermantel-Kabel A

Kabelbefestigung : gelotet

-+ gx

(v

C

ey

1) Kobelende rechtwinklig zur Achse schneiden, Grot entfernen.
2) Das Kabelende in die Bohrung Nr.3 der Loivorrichiung schieben.
Mi1 einer Juweliersige den Kobelaussenleiler. durch Drehen

des Kabels, durchtrennen
3

des Dielekirikums mif ernem geeigneten Messer beenden.
4

Kabelaussenleiters und des Dielekirikums freilegen.

Dos Kabel aus der Ldlvarrichtung entfernen und dos Abirennen

Nun den Kobel innenleiter durch Abziehen des abgeschniitenen

Lalvorrichtung
32 W 100-001

/—Sﬁgeschl itz

\Bnhrung Nr. 3

3.1 mox.

5) Kabelinnenleiter verzinnen, Kabel in Ldivorrichiung einspannen.

6) Distanzlehre ouf den Kobelinnenleiter stecken.
7

Innenleiter *A*

(Ober den Kabelinnenleiter bis an die Distanzlehre heranschieben.

8) Distanzlehre und dberflissiges Zinn enlfernen.

in den Kontokthalter sfecken, erhitzen und -

Kontakihal ter
32 W 100-008
0.38:0.025

il

Backenpaor

Lotvorrichtung 32 W 100-001

32 W 100-002

\— Distanzlehre 32 W 100-007

9} Steckerkdrper *B* ouf das vormontierte Kabel schieken,

10} Montogelehre dber Innenleiter “A* bis ans Kobel heranschrouben.
11) Nun Steckerkorper *B"* Gber die Monlagelehre schieben und mit

dem Kobel verldten,

hier loefen
Moniagelehre
32 W 100-011 H (Sn 607401
B
[T
= I: L. N\
= =
o
- / ° Backenpaar
/ 32 W 100-002

Latvorrichiung 32 W 100-001

12) Einpresswerkzeug bis zum Anschlag in den Steckerkdrper
einschrauben.

13) Das Isolierteil “C* mit dem Stempel durch das Einpress-
werkzeug dricken, bis der Flansch aufliegt. dabei bitte
beachien, doss dos Isolierfeil mit der ongefasten Seite

(gekennzeichnet durch eine Rille) voraus in den Steckerkdrper

gedrickf wird.

14) Anschlufimafle kontrollieren! (Siehe RT-Liefervorschrift des zu

verarbeilenden Koax Konlakies)

Erkennungsriile

Einpresswerkzeug
32 W 100-010

Fose

=38 ep—

84526 Tittmoning

Rosenber g

Hochirequenztechnik

Werkzeuge:

Montagekoffer 32 W 100-000

Lotausriistung
Juwel ierstge
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Assembly instruction 32 A4 series: s

“= | Straight connector for semi-rigid cable A B ¢
] et Cable entry : soldered { = {
C 1) Trin the cable end squore ond de-burr.

) 2) Insert cable end info fixture base hole patfern Nr. 3.
Suw slof

Place saw in sow slof and cut through outer conduclor ond into Fixfure base
’ : ; ; 32 W 100-001
dielectric while rofating coble.
3) Remove cable from Fixture and finish cutting dielectric with \Hole N 3

cuiting blade.

4) Bare inner conductor by prying out ouler conductor and g o
dielectric from cable. Complete trimming of cable inner
conductor to dimension shown.
Contokt holder
5) Tin well inner conductor of cable. Clamp cable in Fixture base. 32 W 100-008 5 ;0 25
6) Place soldering gouge on inner conduclor, flush with end of ' A
oufer conducior.
7) Place center pin "A" in confact holder. Heai pin ond push it - Ezz —=
g over inner conductor ta rest firmly ogainsi soldering gouge. ;:
- ? "
= 8] R the soldering gouge and lder. - o Clomp insert
§§ emove the 1Ng gauge BXCesS S0 // \_n 32 W 100-002
o= Fixture base 37 W 100-001 Soldering gauge
SIS 32 W 100-007
Pl
v o
-~
Sal-
QU o
Sy Assemdling i il solder here
gt 37 W 100-011 H (Sn 60140
S3 91 Place connector housing "B* on end of cable sub assembly. B
o ‘%" 10) Place loose assembly in fixture bose as shown. Tighten
o= assembling jig to seat cable firmly. , N
s * 11) Slide housing “B* over assembling jig. Mointain position of ;:
2 housing firmly against assembling jig and solder. - / K Clamp inser
7 32 W 100-002

Fixture bose 32 W 100-001

; Insert fool
12) Thread insert tool onto connector housing *B*. 37 W 100-010
13} Insert insulator *C* in rear opening of inser! fool housing.
Place the insert tool plunger info position and press until
the flange bottoms on the fool housing, please note thal ‘[_ - m &f—
the insulafor is inserled into the connector housing with C
the chamfered side [marked by a groove) ghead. chamfer
roove

14) Check the interface dimensions! (See Ihe customer drowing cf
the relevani connector.)

Tools: o
ROSEHDEA Tool cose 32 W 100-000 | ...o.ooooii... o

Hochfrequenziechnik 2 ‘
84526 Tittmoning Soldering equipment | ...l
= Jeweller saw | o
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